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COATINGS GROUPRP

OX-W
ANODOWANIE TWARDE

OX-W to specjalny proces anodowania twardego aluminium zgodny z normami MIL-PRF-
8625 Type lll, ISO 10074 i UNI 7796.

W porownaniu z tradycyjnym anodowaniem twardym proces OX-W zostat opracowany w
celu poprawy wtasciwosci warstwy anodowej i uzyskania bardziej zwartej i jednorodne;j
warstwy tlenku glinu, o mniejszej chropowatosci i wiekszej odpornosci na korozje.

Pozwala uzyskac wysokag odpornosc na korozje w mgle solnej przy niewielkich
grubosciach warstwy anodowej, takze na stopach trudnych do anodowania, takich jak
stopy serii 2000 oraz stopy odlewnicze o wysokiej zawartosci krzemu.

Jest ponadto stosowany w elementach do dystrybuciji i kontroli gazéw (metanu, wodoru i
tlenu), w ktorych wymagana jest niska chropowatosc powierzchni oraz wysoka
odpornosc na zarysowania i zuzycie.

CECHY
WYSOKA ODPORNOSC NA KOROZJE WYSOKA ODPORNOSC NA ZUZYCIE | TWARDOSC
Zwarta warstwa OX-W chroni materiat podstawowy przed Twardosc i zwartosc warstwy tlenku glinu zapewniajg
korozjg, z powodzeniem wytrzymujgc 336 godzin ekspozycji wysokg odpornosc na zuzycie scierne i adhezyjne,
na mgte solng bez jakichkolwiek sladow korozji. poréwnywalng z odpornoscig chromu twardego.
ZWARTA | GLADKA WARSTWA JASNY KOLOR
Proces OX-W tworzy bardziej zwartg i jednorodng warstwe Warstwa OX-W ma jasnoszary kolor, ktorego odcien zalezy
tlenku glinu, 0 mniejszej chropowatosci w poréwnaniu z od obrabianego stopu aluminium.

tradycyjnymi procesami anodowania twardego.

WARIANT O NISKIM TARCIU OX-W-PTFE

Aby obnizy¢ wspotczynnik tarcia i nadac wtasciwosci
antyadhezyjne, warstwa OX-W moze by¢ impregnowana
nanoczgstkami PTFE.

DOSTEPNE KOLORY

OX-WN - KOLOR CZARNY

Warstwa OX-W moze by¢ barwiona na kolor gteboko czarny. Gteboka czern pozwala ujednolicic kolor na
roznych stopach aluminium.

OX-WB - KOLOR NIEBIESKI

Warstwa OX-W moze byc¢ barwiona na kolor niebieski. Odcien koloru zalezy od obrabianego stopu
aluminium. Zdjecie przedstawia orientacyjnie kolor mozliwy do uzyskania na stopie 7075 i stopie 6061.

OX-WR - KOLOR CZERWONY

Warstwa OX-W moze by¢ barwiona na kolor czerwony. Odcien koloru zalezy od obrabianego stopu
aluminium. Zdjecie przedstawia orientacyjnie kolor mozliwy do uzyskania na stopie 7075 i stopie 6061.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SKEAD

Obrobka OX-W przeksztatca aluminium bazowe w zwartg warstwe tlenku glinu. Sktad zalezy zatem w duzej mierze od stopu
wyjsciowego.

Al (6] S ZANIECZYSZCZENIA
20+40% 50+70% 3+5% W zaleznosci od stopu

SK+LAD | OBOWIAZUJACE NORMY

NORMY TECHNICZNE DOTYCZACE PRODUKTU
IS0 10074

UNI7796

MIL-PRF-8625 Type Il

ZGODNOSC Z ROHS

Zgodne z RoHS. Nie wystegpujg substancije objete ograniczeniami uzycia powyzej maksymalnych dopuszczalnych stezen.

ZGODNOSC Z REACH

Zgodne z REACh. Nie wystepujg substancje SVHC w ilosci przekraczajgcej 0,19 wagowo.

STOPY NADAJACE SIE DO ANODOWANIA

STOPY DO OBROBKI PLASTYCZNEJ WELASCIWOSCI
Twardosc 2 8.8 $407d
Odpornos¢ na zuzycie 2 8.8 $407
Seria 2000
Odpornos¢ na korozje L 8.8 SASH
Maksymalna grubos¢ %k % K e Y
Twardosc¢ L. 8.8 8 84
Odpornos¢ na zuzycie 1 8.8 8 84
Seria 5000 (z >2% Mg) i 7000
Odpornos¢ na korozje 1 8.8 & $%°
Maksymalna grubos¢ 1.8, 8.8.8.¢
Twardosc¢ 2. 8.8.8.8 ¢
Odpornos¢ na zuzycie 2. 8.8.8.8 ¢
Seria 6000 (z wyjgtkiem 6082, 6061)
Odpornos¢ na korozje 0 8.8 8 84
Maksymalna grubosc¢ 2.8.8.8.8.¢
Twardosc 2 8.8 8.8 ¢
Odpornosc¢ na zuzycie % % Kk k
6082, 6061
Odpornosc¢ na korozje 1.2.8.8 8¢
Maksymalna grubosc¢ 2.8, 8.8 844
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STOPY ODLEWNICZE WEASCIWOSCI
Twardosc *k Yo e Fede
Odpornos¢ na zuzycie *k Yo e Fode
Stopy z Si>8% lub Cu>2%
Odpornosc¢ na korozje *k Yo e Fode
Maksymalna grubosc L BAGAO IS
Twardosc b 8 SAG O
Odpornosc¢ na zuzycie .8 SAG A
Odlewy cisnieniowe z Si<8% i Cu<2%
Odpornosc¢ na korozje * H e Yo e
Maksymalna grubosc L BAGAO IS
Twardosc .8 PAG O
Odpornos¢ na zuzycie * e Yo e
Inne stopy
Odpornos¢ na korozje 1.8, 8 SFa%e
Maksymalna grubosc % K %k e ¥

GRUBOSC POWLOKI | WYGLAD ESTETYCZNY

GRUBOSC POWLOKI
GRUBOSC STANDARDOWA TOLERANCJA
30 um =10 um

Warstwa narasta w 50% na zewnatrz i w 50% w gtgb powierzchni aluminiowego elementu. Przyrost wymiaru w kierunku
promieniowym stanowi zatem potowe grubosci powtoki.

PRIMA DEL DOPOIL
TRATTAMENTO | TRATTAMENTO

5SS 50% SPESSORE

7/ o /‘, 50% TRATTAMENTO

MATERIALE BASE TRATTAMENTO

Jednolita grubosc na catej powierzchni zewngtrznej. Zmniejszona grubosc¢ w otworach.

WYGLAD ESTETYCZNY

Wyglad lekko matowy w kolorze jasnoszarym. Odcien barwy zalezy od stopu bazowego i grubosci powtoki. Odwzorowuje morfologie
elementu obrobionego mechanicznie.

Mozliwos¢ uzyskania koloru czarnego w wersji OX-WC
Mozliwos¢ uzyskania koloru niebieskiego w wersji OX-WB

Mozliwos¢ uzyskania koloru czerwonego w wersji OX-WR
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W+ASCIWOSCI TRIBOLOGICZNE

TWARDOSC

Obrobka OX-W zapewnia wysoka twardosc warstwy. Zalezy ona od obrabianego stopu.

WARTOSC TWARDOSCI STOP
>280HV Seria 2000
|
»>330 HV

Seria 5000 (z >2% Mg) i 7000

>400HV Inne stopy do obrobki plastycznej

ODPORNOSC NA ZUZYCIE
OX-W charakteryzuje sig bardzo wysokg odpornoscig na zuzycie scierne i adhezyjne. Zalezy ona od obrabianego stopu.
WARTOSC ZUZYCIA, TWI-CS17 STOP

NIiSZA_ WARTOSC OZNACZA LEPSZA ODPORNOSC - MIL-PRF-8625 3.7.2.2 11SO 10074 B.3 - TEST ZUZYCIA TABER ABRASER - SCIERNICE CS 17 -
OBCIAZENIE 1KG

<35 mg /10 000 cykli Seria 2000

<25mg /10000 cykli Seria 5000 (z »2% Mg) i 7000

<15mg /10 000 cykIi Inne stopy do obrobki plastycznej

WSPOLCZYNNIK TARCIA

Wariant OX-W-PTFE polega na impregnacji warstwy anodowej nanometrycznymi czgstkami PTFE.
Dzieki tej impregnacji uzyskuje sie powierzchnieg nieprzywierajgca, samosmarujgca i o niskim wspotczynniku tarcia.

WHLASCIWOSCI CHEMICZNE

ODPORNOSC NA KOROZJE

Obrobka OX-W zapewnia wysokg odpornosc na korozjg i utlenianie. Z powodzeniem wytrzymuje 336 godzin ekspozycji na mgte
solng bez jakichkolwiek oznak korozji.

WARTOSC ODPORNOSCI NA KOROZJE MATERIAL BAZOWY
NSS WG ISO 9227 1 1SO 10074

[ ] =336 godzin bez korozji Stop serii 6000
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Orientacyjne dane dotyczgce odpornosci na dziatanie srodowiska. Rzeczywista odpornosc na dane srodowisko musi by¢ w kazdym
przypadku zweryfikowana w warunkach eksploatacyjnych.

v Weglowodory (np. benzyna, olej napedowy, olej mineralny, toluen)

v Alkohole, ketony (np. etanol, metanol, aceton)

v Obojetne roztwory soli (np. chlorek sodu, chlorek magnezu, woda morska)
X Rozcienczone kwasy redukujgce (np. kwas cytrynowy, kwas szczawiowy)
X Kwasy utleniajgce (np. kwas azotowy)

x  Stezone kwasy (np. kwas siarkowy, kwas solny)

x  Rozcienczone zasady (np. rozcienczony wodorotlenek sodu)

X  Zasady utleniajgce (np. podchloryn sodu)

x  Stezone zasady (np. stezony wodorotlenek sodu)
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