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OX-TI
ANODOWANIE TYTANU

OX-Ti to obrobka powierzchniowa polegajgca na anodowaniu stopow tytanu, w wyniku
ktorej powstaje cienka, zwarta warstwa tlenku tytanu. Obrobka odbywa sie metoda
Zanurzeniowg w procesie elektrolitycznym.

W zaleznosci od parametrow procesu uzyskuije sie samokolorowanie powierzchni w
szerokiej gamie barw. Kolor nie pochodzi od pigmentow - warstwa tlenku tytanu
utworzona na powierzchni barwi sie w wyniku interferencji $wiatta. Rozne grubosci
tlenku tytanu pozwalajg uzyskac rozne kolory.

Poniewaz warstwa sktada sie z tlenku tytanu, charakteryzuje sie wysokg trwatoscig i
doskonatg odpornoscig chemiczng. Dzieki temu nadaje sie do powlekania detali dla
sektora medycznego i implantologii.

W sektorze motorsportu stosowana jest jako pow+toka przeciwzatarciowa oraz jako
powtoka dekoracyjna.

ROZNE MOZLIWE KOLORY BIOZGODNOSC

Dzieki samokolorowaniu warstwy tlenku tytanu, bez uzycia Dzieki wysokiej odpornosci chemicznej, biokompatybilnosci
pigmentow ani tuszow, mozna uzyskac rozne intensywne warstwy i brakowi pigmentow obrébce mozna poddawac
kolory odporne na zarysowania. Kolory mogg stuzyc jako kod detale medyczne.

kolorystyczny do szybkiej identyfikacji podobnych detali.

PRZECIWZATARCIOWOSC

Warstwa tlenku tytanu powstajgca podczas obrobki pozwala
wyeliminowac problem zacierania, typowy dla stopow
tytanu.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SKLAD | OBOWIAZUJACE NORMY

SKEAD

Obrobka OX-Ti przeksztatca powierzchnig stopu tytanu w zwartg warstwe tlenku tytanu. Sktad zalezy zatem w duzej mierze od
stopu wyjsciowego.
Kolor warstwy uzyskiwany jest w procesie samobarwienia. Nie stosuje sie pigmentow ani tuszow.

ZGODNOSC Z ROHS

Zgodne z RoHS. Nie wystepujg substancje objete ograniczeniami uzycia powyzej maksymalnych dopuszczalnych stezen.

ZGODNOSC Z REACH

Zgodne z REACh. Nie wystepujg substancje SVHC w ilosci powyzej 0,1% wagowo.

STOPY NADAJACE SIE DO ANODOWANIA

STOPY TYTANU

Wszystkie powszechnie stosowane stopy tytanu
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GRUBOSC POWLOKI | MOZLIWE DO UZYSKANIA KOLORY

GRUBOSC POWLOKI
TYPOWA GRUBOSC, W ZALEZNOSCI OD WYMAGANEGO KOLORU
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MOZLIWE DO UZYSKANIA KOLORY

Fioletowy
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W4LASCIWOSCI TRIBOLOGICZNE

ODPORNOSC NA ZUZYCIE

Wysoka trwatosc koloru dzieki odpornosci warstwy tlenku tytanu na lekkie zuzycie i zarysowania.

W4LASCIWOSCI CHEMICZNE

ODPORNOSC CHEMICZNA
Doskonata odpornosc¢ chemiczna, typowa dla stopow tytanu.
KOMPATYBILNOSC CHEMICZNA

Orientacyjne dane dotyczace kompatybilnosci ze srodowiskiem. Rzeczywistg odpornosc na dane srodowisko nalezy jednak
sprawdzi¢ w warunkach eksploatacyjnych.

v Weglowodory (np. benzyna, olej napedowy, olej mineralny, toluen)

v Alkohole, ketony (np. etanol, metanol, aceton)

v Obojetne roztwory soli (np. chlorek sodu, chlorek magnezu, woda morska)

x  Kwasy redukujgce i halogenowodorowe (np. kwas siarkowy, kwas solny, kwas szczawiowy)
v Kwasy utleniajgce (np. kwas azotowy)

v Zasady rozcienczone (np. rozcienczony wodorotlenek sodu)

v Zasady utleniajace (np. podchloryn sodu)

v Zasady stezone (np. stezony wodorotlenek sodu)
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