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COATINGS GROUPRP

OX-HS
ANODOWANIE TWARDE

OX-HS to proces anodowania twardego aluminium w kwasie siarkowym, zgodny z
normami MIL-PRF-8625 Type IlI, ISO 10074 i UNI 7796.

Proces anodowania twardego OX-HS przeksztatca powierzchniowo stop aluminium,
tworzgc obojetng i zwartg warstwe tlenku glinu. Proces elektrochemiczny przebiega w
roztworze kwasu siarkowego w temperaturach ponizej 0 °C, co pozwala uzyskac duze
grubosci powtoki.

Powtoka OX-HS charakteryzuje sie twardoscig powierzchniowa, ktora chroni aluminium
przed zuzyciem sciernym i adhezyjnym. Jest powszechnie stosowana w sektorze
motoryzacyjnym oraz w maszynach przemystowych w celu wydtuzenia zywotnosci
komponentdw narazonych na zuzycie i tarcie slizgowe.

Brak przewodnosci elektrycznej, zwartosc¢ oraz odpornosc chemiczna warstwy chronig
aluminium przed korozjg - powtoka wytrzymuje ponad 336 godzin ekspozycji w mgle
solnej bez sladow korozji, a po uszczelnianiu ponad 1000 godzin. Z tego wzgledu jest
stosowana do ochrony komponentéw podwodnych oraz w zastosowaniach morskich i

wojskowych.

CECHY
WYSOKA ODPORNOSC NA KOROZJE WYSOKA ODPORNOSC NA ZUZYCIE | TWARDOSC
Zwarta warstwa OX-HS chroni materiat podstawowy przed Twardosc i zwartosc warstwy tlenku glinu zapewniajg
korozjg, z powodzeniem wytrzymujgc 336 godzin ekspozyciji wysokg odpornosc na zuzycie scierne i adhezyjne,
w mgle solnej bez jakichkolwiek $laddw korozji (>1000 porownywalng z odpornoscig chromu twardego.

godzin po uszczelnianiu).

DUZA GRUBOSC 40-60 MM WARIANT O NISKIM TARCIU OX-HS-PTFE
Duza grubosc powtoki, zazwyczaj 40-60 um, zapewnia Aby obnizy¢ wspotczynnik tarcia i nadac wtasciwosci
wysokg trwatosc¢ w agresywnych srodowiskach. antyadhezyjne, powtoke OX-HS mozna impregnowac

nanoczgstkami PTFE.

DOSTEPNE KOLORY

OX-HC - KOLOR CZARNY

Powtoke OX-HS mozna barwic na gtebokg czern. Gteboka czern pozwala ujednolici¢ kolor na roznych
stopach aluminium.

OX-HB - KOLOR NIEBIESKI

Powtoke OX-HS mozna barwic na kolor niebieski. Odcien zalezy od rodzaju obrabianego stopu aluminium.
Zdjecie przedstawia orientacyjnie kolorystyke uzyskiwang na stopie 7075 i stopie 6061.

OX-HR - KOLOR CZERWONY

Powtoke OX-HS mozna barwic na kolor czerwony. Odcien zalezy od rodzaju obrabianego stopu aluminium.
Zdjecie przedstawia orientacyjnie kolorystyke uzyskiwang na stopie 7075 i stopie 6061.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SKEAD

Obrobka OX-HS przeksztatca aluminium bazowe w zwartg warstwe tlenku glinu. Sktad zalezy zatem w duzej mierze od stopu
wyjsciowego.

Al (6] S ZANIECZYSZCZENIA
20+40% 50+70% 3+5% W zaleznosci od stopu

SK+LAD | OBOWIAZUJACE NORMY

NORMY TECHNICZNE DOTYCZACE PRODUKTU
IS0 10074

UNI7796

MIL-PRF-8625 Type Il

ZGODNOSC Z ROHS

Zgodne z RoHS. Nie wystgpujg substancje objete ograniczeniami stosowania powyzej maksymalnych dopuszczalnych stezen.

ZGODNOSC Z REACH

Zgodne z REACh. Nie wystepujg substancje SVHC w ilosci przekraczajgcej 0,19 wagowo.

STOPY NADAJACE SIE DO ANODOWANIA

STOPY DO OBROBKI PLASTYCZNEJ WELASCIWOSCI
Twardosc 2 8.8 $407d
Odpornos¢ na zuzycie 2 8.8 $407
Seria 2000
Odpornos¢ na korozje L 8.8 SASH
Maksymalna grubos¢ %k % K e Y
Twardosc¢ L. 8.8 8 84
Odpornos¢ na zuzycie 1 8.8 8 84
Seria 5000 (z >2% Mg) i 7000
Odpornos¢ na korozje 1 8.8 & $%°
Maksymalna grubos¢ 1.8, 8.8.8.¢
Twardosc¢ 2. 8.8.8.8 ¢
Odpornos¢ na zuzycie 2. 8.8.8.8 ¢
Seria 6000 (z wyjgtkiem 6082, 6061)
Odpornos¢ na korozje 0 8.8 8 84
Maksymalna grubosc¢ 2.8.8.8.8.¢
Twardosc 2 8.8 8.8 ¢
Odpornosc¢ na zuzycie % % Kk k
6082, 6061
Odpornosc¢ na korozje 1.2.8.8 8¢
Maksymalna grubosc¢ 2.8, 8.8 844
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STOPY ODLEWNICZE WEASCIWOSCI
Twardosc *k Yo e Fede
Odpornos¢ na zuzycie *k Yo e Fode
Stopy z Si>8% lub Cu>2%
Odpornosc¢ na korozje *k Yo e Fode
Maksymalna grubosc L BAGAO IS
Twardosc b 8 SAG O
Odpornosc¢ na zuzycie .8 SAG A
Odlewy cisnieniowe z Si<8% i Cu<2%
Odpornosc¢ na korozje * H e Yo e
Maksymalna grubosc L BAGAO IS
Twardosc .8 PAG O
Odpornos¢ na zuzycie * e Yo e
Inne stopy
Odpornos¢ na korozje 1.8, 8 SFa%e
Maksymalna grubosc % K %k e ¥

GRUBOSC WARSTWY | WYGLAD ESTETYCZNY

GRUBOSC POWLOKI
GRUBOSC STANDARDOWA TOLERANCJA
50 um =10 um

Warstwa narasta w 50% na zewnatrz i w 50% do wewngtrz wzgledem powierzchni aluminiowego detalu. Przyrost wymiaru w
kierunku promieniowym jest zatem réwny potowie grubosci warstwy.

PRIMA DEL DOPOIL
TRATTAMENTO | TRATTAMENTO

5SS 50% SPESSORE

7/ o /‘, 50% TRATTAMENTO

MATERIALE BASE TRATTAMENTO

Jednolita grubosc na catej powierzchni zewngtrznej. Zmniejszona grubosc¢ w otworach.

WYGLAD ESTETYCZNY

Wyglad lekko matowy, w kolorze ciemnoszarym. Odcien zalezy od stopu bazowego i grubosci warstwy. Odwzorowuje morfologie
detalu obrobionego mechanicznie.

Mozliwos¢ uzyskania koloru czarnego w wersji OX-HC
Mozliwos¢ uzyskania koloru niebieskiego w wersji OX-HB

Mozliwos¢ uzyskania koloru czerwonego w wersji OX-HR
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W+ASCIWOSCI TRIBOLOGICZNE

TWARDOSC

Obrobka OX-HS zapewnia wysokg twardosc¢ warstwy. Zalezy ona od obrabianego stopu.

WARTOSC TWARDOSCI STOP
>280HV Seria 2000
|
»>330 HV

Seria 5000 (z >2% Mg) i 7000

>400HV Inne stopy do obrobki plastycznej

ODPORNOSC NA ZUZYCIE
OX-HS cechuje sig bardzo wysoka odpornoscig na zuzycie scierne i adhezyjne. Zalezy ona od obrabianego stopu.
WARTOSC ZUZYCIA, TWI-CS17 STOP

NIZSZA WARTOéC OZNACZA LEPSZE PARAMETRY - MIL-PRF-8625 3.7.2.2 ORAZ ISO 10074 B.3 - TEST ZUZYCIA TABER ABRASER - SCIERNICE CS 17
- OBCIAZENIE 1KG

<35 mg /10 000 cykli Seria 2000

<25mg /10000 cykli Seria 5000 (z »2% Mg) i 7000

<15mg /10 000 cykIi Inne stopy do obrobki plastycznej

WSPOLCZYNNIK TARCIA

Wariant OX-HS-PTFE polega na impregnacji warstwy anodowej nanometrycznymi czgstkami PTFE.
Impregnacja ta pozwala uzyskac¢ powierzchnig nieprzywierajgcg, samosmarujgcg i o niskim wspotczynniku tarcia.

WHLASCIWOSCI CHEMICZNE

ODPORNOSC NA KOROZJE

Obrobka OX-HS zapewnia wysokg odpornosc na korozje i utlenianie. Powtoka wytrzymuje ponad 336 godzin ekspozycji na mgte
solng bez zadnych sladow korozji (>1000 godzin po uszczelnieniu).

WARTOSC ODPORNOSCI NA KOROZJE MATERIAL BAZOWY
NSS ZGODNIE Z IS0 9227 11SO 10074

=336 godzin bez korozji (>1000 godzin po
uszczelnieniu)

I Stop serii 6000
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Orientacyjne dane dotyczgce odpornosci na dziatanie srodowiska. Rzeczywista odpornosc na dane srodowisko powinna byc¢ w
kazdym przypadku zweryfikowana w warunkach eksploatacyjnych.

v Weglowodory (np. benzyna, olej napedowy, olej mineralny, toluen)

v Alkohole, ketony (np. etanol, metanol, aceton)

v Obojetne roztwory soli (np. chlorek sodu, chlorek magnezu, woda morska)
X Rozcienczone kwasy redukujgce (np. kwas cytrynowy, kwas szczawiowy)
X Kwasy utleniajgce (np. kwas azotowy)

x  Kwasy stezone (np. kwas siarkowy, kwas solny)

x  Rozcienczone zasady (np. rozcienczony wodorotlenek sodu)

X  Zasady utleniajgce (np. podchloryn sodu)

x  Stezone zasady (np. stezony wodorotlenek sodu)
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