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OX-A
ANODOWANIE NATURALNE

OX-A to proces anodowania naturalnego aluminium zgodny z normami MIL-PRF-8625
Type 1i11SO 7599.

Proces anodowania OX-A polega na elektrochemicznym utlenianiu aluminium.
Przeprowadza sie go przez zanurzenie w roztworze kwasu siarkowego o temperaturze
20 °C z zastosowaniem prgdu statego.

W trakcie procesu powierzchnia elementu aluminiowego zostaje przeksztatcona w
ochronng warstwe tlenku glinu o typowej grubosci 10-20 um.

Proces OX-A pozwala chroni¢ poddane obrobce detale przed korozjg i zuzyciem.
Odpornosc¢ na korozje detali anodowanych procesem OX-A przekracza 336 godzin w
mgle solnej zgodnie z MIL-PRF-8625.

Stosowany jest do ochrony detali maszyn automatycznych, w przemysle medycznym,
sprzecie AGD oraz komponentach przemystowych.

CECHY
ODPORNOSC NA KOROZJE ODPORNOSC NA LEKKIE ZUZYCIE | ZARYSOWANIA
Warstwa OX-A chroni materiat podstawowy przed korozjg Warstwa tlenku glinu powstata w procesie OX-A zapewnia
przez ponad 336 godzin ekspozycji na mgtg solng zgodnie z wysokg odpornosc na zarysowania oraz odpornosc na lekkie
wymaganiami normy MIL-PRF-8625. zuzycie.
EKONOMICZNY WARIANT O NISKIM TARCIU OX-A-PTFE
W poréwnaniu z innymi procesami anodowania aluminium Aby obnizy¢ wspotczynnik tarcia i nadac wtasciwosci
charakteryzuje sie nizszym kosztem dzieki wysokie; antyadhezyjne, warstwa OX-A moze by¢ impregnowana
wydajnosci procesu. nanoczgstkami PTFE.

DOSTEPNE KOLORY

OX-AN - KOLOR CZARNY

Warstwa OX-A moze by¢ barwiona na gtebokg czern. Gteboka czern pozwala ujednolici¢ kolor na roznych
stopach aluminium.

OX-AB - KOLOR NIEBIESKI

Warstwa OX-A moze by¢ barwiona na kolor niebieski. Odcien koloru zalezy od rodzaju obrabianego stopu
aluminium. Zdjecie przedstawia orientacyjnie kolorystyke mozliwg do uzyskania na stopie 7075 i stopie
6061.

OX-AR - KOLOR CZERWONY

Warstwa OX-A moze by¢ barwiona na kolor czerwony. Odcien koloru zalezy od rodzaju obrabianego stopu
aluminium. Zdjecie przedstawia orientacyjnie kolorystyke mozliwg do uzyskania na stopie 7075 i stopie
6061.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SKEAD

Obrobka OX-A przeksztatca aluminium bazowe w zwartg warstwe tlenku glinu. Sktad zalezy zatem w duzej mierze od stopu
wyjsciowego.

Al (6] S ZANIECZYSZCZENIA
20+40% 50+70% 3+5% W zaleznosci od stopu

SK+LAD | OBOWIAZUJACE NORMY

NORMY TECHNICZNE DOTYCZACE PRODUKTU
ISO 7599
MIL-PRF-8625 Type i

ZGODNOSC Z ROHS

Zgodne z RoHS. Nie wystepujg substancije objete ograniczeniami stosowania w stezeniach przekraczajgcych maksymaline
dopuszczalne wartosci.

ZGODNOSC Z REACH

Zgodne z REACh. Nie wystepujg substancje SVHC w ilosciach przekraczajgcych 0,1% wag.

STOPY NADAJACE SIE DO ANODOWANIA

STOPY DO OBROBKI PLASTYCZNEJ WELASCIWOSCI
Zawierajgce duzg zawartos¢ procentowa miedzi Odpornos¢ na korozjg lafalafatal
lub cynku Maksymalna grubosé * Kk K K e

Odpornosc¢ na korozje L.8.8.8.8 ¢
Pozostate stopy

Maksymalna grubosc¢ 1. 8.8.8.8 ¢
STOPY ODLEWNICZE WELASCIWOSCI

Odpornosc¢ na korozje D SASASIOA
Stopy z Si»8% lub Cu>2%

Maksymalna grubosc kY Ve e

Odpornosc¢ na korozje .8 SAG RN
Odlewane cisnieniowo z Si<8% i Cu<2%

Maksymalna grubosc kY VY e

Odpornosc¢ na korozje > % K oY
Pozostate stopy

Maksymalna grubosc¢ 0 8 8§41
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GRUBOSC WARSTWY | WYGLAD ESTETYCZNY

GRUBOSC POWLOKI
GRUBOSC STANDARDOWA TOLERANCJA
15 um 5um

Warstwa narasta w 30% na zewnatrz, aw 70% w gtgb materiatu wzgledem pierwotnej powierzchni elementu aluminiowego.
Przyrost wymiaru w kierunku promieniowym wynosi zatem 30% grubosci warstwy.

PRIMA DEL DOPO IL
TRATTAMENTO | TRATTAMENTO

A0 I082074 30% SPESSORE

7/ W] [70% TRATTAMENTO
| &

MATERIALE BASE TRATTAMENTO

Jednolita grubosc na catej powierzchni zewnegtrznej. Zmniejszona grubosc¢ w otworach.

WYGLAD ESTETYCZNY

Wyglad potbtyszczgey w kolorze jasnoszarym. Odcien zalezy od stopu bazowego. Odwzorowuje morfologig elementu obrobionego
mechanicznie.

Mozliwos¢ barwienia na czarno w wersji OX-AN
Mozliwos¢ barwienia na niebiesko w wersji OX-AB

Mozliwos¢ barwienia na czerwono w wersji OX-AR

W4LASCIWOSCI TRIBOLOGICZNE

ODPORNOSC NA ZUZYCIE

Odpornosc¢ na lekkie zuzycie scierne i zarysowania.
W przypadku wyzszych wymagan obrobki OX-HS i OX-W pozwalajg uzyskac bardzo wysokg odpornosc na zuzycie.

WSPOLCZYNNIK TARCIA

Wariant OX-A-PTFE polega na impregnacji warstwy anodowej nanometrycznymi czgstkami PTFE.
Impregnacja ta pozwala uzyskac powierzchnie nieprzywierajgcg, samosmarujgca i o niskim wspotczynniku tarcia.

W4LASCIWOSCI CHEMICZNE

ODPORNOSC NA KOROZJE

Obrébka OX-A zapewnia wysokg odpornosc na korozjg i utlenianie. Przewyzsza wymagania dotyczgce odpornosci w
przyspieszonym tescie korozyjnym w mgle solnej zgodnie z normg MIL-PRF-8625 Type |.

WARTOSC ODPORNOSCI NA KOROZJE MATERIAL BAZOWY
NSS ZGODNIE Z MIL-PRF-8625 3.7.1.2

I =336 godzin Stop serii 6000
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Orientacyjne dane dotyczgce odpornosci na srodowisko pracy. Rzeczywista odpornosc na dane srodowisko powinna by¢ w kazdym
przypadku zweryfikowana w warunkach eksploatacyjnych.

v Weglowodory (np. benzyna, olej napedowy, olej mineralny, toluen)

v Alkohole, ketony (np. etanol, metanol, aceton)

v Obojetne roztwory soli (np. chlorek sodu, chlorek magnezu, woda morska)
X Rozcienczone kwasy redukujgce (np. kwas cytrynowy, kwas szczawiowy)
X Kwasy utleniajgce (np. kwas azotowy)

x  Stezone kwasy (np. kwas siarkowy, kwas solny)

x  Rozcienczone zasady (np. rozcienczony wodorotlenek sodu)

X  Zasady utleniajgce (np. podchloryn sodu)

x  Stezone zasady (np. stezony wodorotlenek sodu)
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