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NIPLATE® EXTREME
NIKLOWANIE CHEMICZNE

Niplate eXtreme to powtoka z niklu chemicznego opracowana specjalnie w celu
zwiekszenia odpornosci na korozje, w szczegolnosci na stopach aluminium.

Dzieki projektowi badawczemu zoptymalizowano parametry procesu osadzania stopu
niklu, aby poprawic wtasciwosci powlekanych komponentow aluminiowych. Tak powstata
technologia Niplate eXtreme, ktora umozliwia ochrone elementow aluminiowych
narazonych na korozje i czeste zwilzanie.

Powtoka cechuje sie bardzo niskg porowatoscig i pozwala zwiekszy¢ odpornosc we mgle

3
$

solnej, ograniczajgc zjawiska utleniania podpowtokowego. )

2 ,
Powleka¢ mozna wszystkie stopy aluminium, zaréwno przeznaczone do obrobki A\ / o
skrawaniem, takie jak serie 7000 i 2000 stosowane w sektorze lotniczym i wyscigowym ' R\ =
(F1iMotoGP), jak i stopy odlewnicze o wysokiej zawartosci krzemu, w tym odlewane s
cisnieniowo. i

S

DOSKONALA ODPORNOSC CHEMICZNA | NA KOROZJE POW+OKA METALICZNA

Brak porowatosci, doskonata przyczepnosc i wysoka W przeciwienstwie do anodowania powtoka sktada sie z
odpornosc chemiczna zapewniajg powtoce Niplate eXtreme warstwy metalicznej o kolorze zblizonym do stali
najlepszg odpornosc na korozje, zwtaszcza na stopach nierdzewnej. Dzieki wysokiej odpornosci chemicznej
aluminium. Pozwala osiggngc¢ 720 godzin w obojetnej mgle zachowuje kolor i potysk w czasie.

solnej (NSS) bez pojawienia sig korozji.

WYSOKA TWARDOSC POWIERZCHNIOWA JEDNORODNA GRUBOSC

Powtoka cechuje sie wysokg twardoscig powierzchniowa, Jednorodna i stata grubosc na catej powierzchni, tgcznie z
ktora zapewnia odpornosc na zuzycie i zarysowania, otworami, idealna dla elementdw mechaniki precyzyjnej o
zachowujagc niezmieniony wyglad estetyczny i odpornosc¢ na waskich tolerancjach i ztozonych geometriach.

korozjeg.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SKLAD | OBOWIAZUJACE NORMY

SKEAD
Ni P
87+92% 8+13%

Stop Ni-P, nikiel chemiczny o wysokiej zawartosci fosforu

NORMY TECHNICZNE DOTYCZACE PRODUKTU
ISO 4527 I NiP

ZGODNOSC Z ROHS

Zgodnosc z RoHS. Nie wystepujg substancje objete ograniczeniami stosowania powyzej maksymalnych dopuszczalnych stezen.

ZGODNOSC Z REACH

Zgodnosc z REACh. Nie wystepujg substancje SVHC w ilosci przekraczajgcej 0,1% wagowo.

MICRON SRL

Via dell'artigianato, 42
26029 Soncino CR, Italy
+39 0374 84986
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METALE NADAJACE SIE DO POWLEKANIA

STOPY ZELAZA WEASCIWOSCI
Przyczepnosc * %k kK
Stal weglowa
Odpornosc¢ na korozje 2 8.0 8 S
Obrdbka wstepna Piaskowanie
Stal nierdzewna Przyczepnosc * %k Kk
Odpornosc¢ na korozje % % Kk kK
Obrébka wstepna Piaskowanie
Stal naweglana Przyczepnosc * %k Kk
Odpornosc¢ na korozje 2 8 8 S
STOPY MIEDZI WEASCIWOSCI
Przyczepnos¢ * %k kX
Mosigdz, brgz, miedz
Odpornos¢ na korozje 1 8.8 8.2 ¢
STOPY ALUMINIUM WELASCIWOSCI
Przyczepnosc 2 8.8 8 S
Stopy do przerobki plastyczne;j
Odpornosc¢ na korozje % % K kK
Przyczepnosc L.8. 8.8 8¢
Stopy odlewnicze
Odpornosc¢ na korozje 1.8, 8.8 8¢
STOPY TYTANU WELASCIWOSCI
Obrdbka wstepna Piaskowanie
Tytan czysty i jego stopy Przyczepnosc % %k %k Kk Y
Odpornosc¢ na korozje > % K kK

GRUBOSC POWLOKI | WYGLAD ESTETYCZNY

GRUBOSC POWLOKI

TYPOWA GRUBOSC

15-20 um

Jednolita grubosc na catej powierzchni zewnetrznej i wewnetrzne;j

Brak efektu krawedziowego typowego dla powtok galwanicznych

WYGLAD ESTETYCZNY
Metaliczny wyglad w kolorze btyszczgcej stali nierdzewnej, odwzorowujgcy morfologig detalu obrabianego mechanicznie

Mozliwos¢ wykonczenia matowego (piaskowanego, kulkowanego lub srutowanego)

— Via dell'artigianato, 42
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W+ASCIWOSCI TRIBOLOGICZNE

TWARDOSC

WARTOSC TWARDOSCI OBROBKA CIEPLNA
600=100HV Odwodornianie 160-180 °C x 4 h

|

ODPORNOSC NA ZUZYCIE

W zastosowaniach, w ktérych element podlega intensywnemu zuzyciu, zaleca sie stosowanie Niplate 600 zamiast Niplate eXtreme.
Niplate eXtreme zapewnia jednak dobrg odpornosc na zuzycie.

ORIENTACYJNA WARTOSC ZUZYCIA, TWI-CS10 OBROBKA CIEPLNA
NIZSZA WARTOSC OZNACZA LEPSZE WEASCIWOSCI - ASTM B733 X1 - TEST ZUZYCIA TABER ABRASER - SCIERNICE CS 10 - OBCIAZENIE 1KG

20+2mg /1000 cykli

Odwodornianie 160-180°C x 4 h
|

WSPOLCZYNNIK TARCIA

WARTOSC DYNAMICZNEGO WSPOECZYNNIKA TARCIA NA SUCHO

I 0,4 + 0,6 w zaleznosci od materiatu wspotpracujgcego
WELASCIWOSCI CHEMICZNE
ODPORNOSC NA KOROZJE

Powtoka Niplate eXtreme charakteryzuje si¢ wyzszg odpornoscig na korozje we mgle solnej niz tradycyjne powtoki niklowania
chemicznego, zwtaszcza na stopach aluminium.

Ochrona przed korozjg zapewniana przez Niplate eXtreme, oceniana w tescie mgty solnej, zalezy od materiatu podstawowego,
obrobki i wykonczenia detalu oraz od grubosci natozonej powtoki.

ORIENTACYJNE WARTOSCI ODPORNOSCI NA KOROZJE MATERIAL PODSTAWOWY
NSS WG ISO 9227 - GRUBOSC 20 pam - SKORODOWANA POWIERZCHNIA < 5%

=1000 godzin

Mosigdz
|

=240 godzin Stal weglowa
L

=500 godzin Aluminium 6082
|

Via dell'artigianato, 42
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Doskonata odpornos¢ chemiczna i na utlenianie w wielu agresywnych srodowiskach solnych.
Przechodzi test zanurzeniowy w stezonym kwasie azotowym (RCA, test kwasu azotowego: stezony kwas azotowy 42 Bé, 30
sekund, temperatura otoczenia).

ZGODNOSC CHEMICZNA

Orientacyjne wartosci zgodnosci ze srodowiskiem dotyczg wytgcznie powtoki i nie oznaczajg ochrony materiatu podstawowego
przed korozjg. Wtasciwosci uzytkowe powlekanego detalu zalezg w duzym stopniu takze od rodzaju i jakosci materiatu
podstawowego. Rzeczywista odpornosc na dane srodowisko powinna w kazdym przypadku zostac zweryfikowana w warunkach
eksploatacyjnych.

v Weglowodory (np. benzyna, olej napedowy, olej mineralny, toluen)

v Alkohole, ketony (np. etanol, metanol, aceton)

v Obojetne roztwory soli (np. chlorek sodu, chlorek magnezu, woda morska)
v Rozcienczone kwasy redukujgce (np. kwas cytrynowy, kwas szczawiowy)
x  Kwasy utleniajgce (np. kwas azotowy)

X Kwasy stezone (np. kwas siarkowy, kwas solny)

v Rozcienczone zasady (np. rozcienczony wodorotlenek sodu)

X Zasady utleniajgce (np. podchloryn sodu)

X Zasady stezone (np. stezony wodorotlenek sodu)

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

SPAWALNOSC

katwe lutowanie twarde z zastosowaniem kwasowych topnikow RMA, RA. Mozliwos¢ spawania laserowego lub ultradzwiekowego.
Mozliwos¢ spawania laserowego lub ultradzwigkowego.

TEMPERATURA TOPNIENIA, SOLIDUS
870°C

GESTOSC

8,0 g/cm3

— Via dell'artigianato, 42
MICRON SRL 26029 Soncino CR, Italy
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